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9. Vormontierte Bodenplatte 211 bis 422, Zeichnung Nr. 215082             9. Chablon fond pré monté 211 à 422, Dessin No. 215082                9. Pre mounted base plate 211 up to 422, Drawing No. 215082
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9.1 Vormontierte Bodenplatte 522, Zeichnung Nr. 215083                               9.1 Chablon fond pré monté, Dessin No. 215083                               9.1 Pre mounted base plate , Drawing No. 215083
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9.2 Vormontierte Bodenplatte 622, Zeichnung Nr. 215084                             9.2 Chablon fond pré monté 622, Dessin No. 215084                              9.2 Pre mounted base plate 622, Drawing No. 215084
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